ALLUS 56

AWS A5.10/A5.10: ER 5356 ASME SFA-A5.10: ER5356

Propriedades / Aplicacoes

Arame solido de aluminio da séria 5XXX, com liga AI5SMg, possui alta resisténcia a corrosdo
quimica e boa resisténcia a trincas a quente, utilizado em ligas de aluminio com teor igual ou
superior a 3% Mg como AIMg3, AIMg4,5, AIMgS5 e etc., indicado para temperaturas de trabalho
de -196 a +150°C. Utilizado na indUstria Naval, equipamentos rodovidrios, trocadores de calor,
metalizacdo, equipamentos para a indUstria de alimento e também é utilizado como
enchimento para recomposicdo de massa. Uma caracteristica desejavel da liga € o
acabamento brilhante.

Composicdo quimica tipica do metal de solda (% em peso)

---------

MAaXx. Max. MAaXx. 0.05 4.50 0.05 - MAax. 0.06 MAax.
0.25 0.40 0.10 0.20 5.50 0.20 0.10 0.20 0.15

Propriedades Mecdnicas Tipicas do depdsito de Solda

Limite de Escoamento: 120 N/mm?2
Resisténcia & Tracdo: 250 N/mm?2
Alongamento: 25%

DiGmetros e Pardmetros Recomendados (CC+)

1,00 mm *17-19 *100-165 *10-20mm Ar 100% Bobina 7 kg
1,20 mm *18-22 *100-180 *10-30mm Ar 100% Bobina 7 kg

* Estes par@metros podem variar de acordo com o equipamento utilizado.
Para grandes espessuras, recomendasse pré-aquecimento de 150-200°C e gds Ar+20% a 30% He.

IMPORTANTE: As informagbes contidas nesta separata ndo devem ser consideradas como garantia ou certificado pelo qual
assumimos alguma responsabilidade legal. S&o oferecidas aos Clientes para consideragdo, investigagdo e verificagdo. Estas
informagbes podem ser alteradas sem aviso prévio. ABRIL/2016 — REV. 1
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